N WICKE

Geht nicht ?

Gibt‘s nicht !
e Bauteile e Augabenanalyse
e Vorrichtungen e Entwicklung

e Sondermaschinen e Produktion



N WICKE

Unsere Kernkompetenz ist die
Herstellung von Sondermaschinen fur . £
d Themen cofmm

Wicke Mechatronik GmbH

. b ear b ei te n 35214 Nentershausen, Hauptstrafe 3

Entwicklung, Konstruktion, Herstellung und Veririeb von
Sondermaschinen

e montieren A i

DIN EN iSO 9001:2008

e prufen

e markieren

D 1o



N WICKE

Bearbeiten und montieren

e Gummi-Metallverbindungen: fligen, verstemmen, kleben, montieren
e Verbindungen allgemein: fligen, verstemmen, kleben, montieren

e Kunststoff-Teile, Blasteile: sdgen, bohren, frasen, trennen, montieren
e Metall-Teile: sagen, bohren, frasen, beschneiden, montieren

e Spritzgussteile: Angusstrennung



N WICKE

Prifen

e Leck-Prifung an geschlossenen Prifteilen

e Leck-Prufung an offenen Prfteilen

e Druckschwell-Priufung unter mechn. Belastung bei 200 C°
e Berst-Prifung

e Langenmessung, Lage-Prifung, Geometrie-Prifung

e Elektrische-Prifung



N WICKE

Markieren, protokollieren, palettieren

e Laser-Markieren
e Inkjet-Markieren
e Heil3pragen

e Etikettieren

Data-Matrix-Code, Bar-Code, Nummern-Code etc.



Kunststoff-Blasteile:
Beschneiden, frasen und
bohren




Gummi-Metallverbindung:
FlUgen u. verstemmen von
Schwingungselementen
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Metallverbindungen:
Flgen mittels
Induktionserwarmung und
anschlie3ender
Lasermarkierung.







Schlauche:
Druckschwellprifung,
3-D Belastungseinheit mit
Heizvorrichtung 200 C°
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N WICKE

Montageteile:
Dosieren, Raupenauftrag
von Schmierstoff

Sondermaschinenbau seit 1996
Produktionen in Nentershausen und Weimar
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Referenzen:

e ANVIS Deutschland GmbH, Steinau a. d. Stralde

e DURA Automotive GmbH, Gehren

e ELEKTRA GmbH, Schalkau

e ETM-International GmbH, Saalburg

e WOCO Industrietechnik GmbH, Bad Soden Salmunster
e Geiger Automotive GmbH, Ziemetshausen

e Continental AG, Muhlhausen

Lieferlander:
Deutschland, Frankreich, Spanien, Tschechische Republik, Ruméanien,
Russland, Polen, Stdafrika, Mexiko, China



N WICKE

Hauptstandort / Produktion:
Wicke Mechatronik GmbH
Hauptstral3e 3

36214 Nentershausen
www.wicke.net

Tel. 06627 /9 153 310
Fax 06627 /9 153 313
post@wicke.net

Wir freuen uns auf Ihre Aufgabe!

Vertrieb:

LISCO Vertriebsmanagement
Ralf Kruger

Lilienthalstral3e 25

34123 Kassel
www.lisco-vertrieb.de

Tel. 0561 / 82 059 508
Fax 0561 / 82 059 641
r.krueger@lisco-vertrieb.de



